
Р а з д е л 16 РЕМОНТ Л А К О К Р А С О Ч Н О Г О П О К Р Ы Т И Я

Общие указания
В насюящем раздело приведены технологические } к а > а н н я по

вбсстаповлеппю лакокрасочных п о к р ы т и и самолета, котрымп не-
обходимо руководстопа! [>ся кяк при обычном техническом обслу-
живании, так н при выполнении ра)"11чпот обьема ремонтных ра
йот.

1 При выполнении техническою обслуживания само пет а п ре-
м о н т н ы х работ соблюдайте максимальную осторожность н выпол-
няйте правила , обеспечивающие сохпанность лакокрасочных по-
крытии, а 1ак/ке ре!улярно осматривайте и своевременно восста-
1'ав.члванте лакокрасочное покрыто

2 Все рабош, связанные с применением лакокрасочных м а т е -
риалов, выполняйте при температуре не ниже 12°С п относительной
ь тжностп воздуха 35—80%

3 В зимних условиях при отсутствии специального помещения
;пя обогрева используйте подогревают МП-85 или МП-300

4 Лакокрасочные материалы должны удовлетворять утверж-
денным техническим условиям

5 Подготовку л а к о к р а с о ч н ы х материалов, выдач) и \ на рабо-
чие места, а т акже выполнение рсглонтных малярных работ про-
изводите под непосредственным наблюдением масчера п ш конт-
рольного мастера ремонтною учаси\а .

6. Перед нанесением лакокрасочною нокрьпия пронерые. пол-
ностью ли удалены продукты коррожи, вла[а п жирные пятна На-
носить лакокрасочные покрыпы па вла>1\н1.1е, замасленные или за-
грязненные поверхности упрощаемся

7. Детали, па ьогоры.х обнаружена корролш, подвергните спе-
циальной обработке и защите о! дальнейшею распространения кор-
ро^нп в соответствии с рекомендациями раздета 2 настоящею
выпуска

8 В свяап с тем, чю лакокрасочные материалы, предусмотрен-
ные настоящей течполошеп, соцер/кат лсм ковоснламепяющпсся ор-
1аннческие растворители, все м а л я р н ы е рабои,! производите при
строгом соблюдении правил по технике безопасности, пожарной
бсчопакл'остп н промышленной с а н ш а р п и

9. Во избежание испарения растворшелсп тара с лакокрасоч-
ными м а т е р и а л а м и должна бьи.> г .мл но закупорена

10 Залетевшие при х р а н е н и и лакочрасочпые материалы раз-
бавьте до получения рабочей иязкосш соогвегствующпмп разбави
телями (см. табл 16 1). Грунты, эмали, чакп р а з б а в л я й т е не в об
щей таре, а в отдельной чисти посуче в ко тчсстие, необходимом
для прелстоящеп работы
Примечание Техпомощи просушки некоторых лакокрасочных покрытий после их

нанесения па ионорхност!) детали трсбус! отдания пысокнх температур, что
не всегда возможно п услопних экси 'уатаиш; дтже о применением подогрева-
телсн МП 85, МП 500 и ни других
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Удобнее 5г> окраску производить при коническом обслуживании самолета
(на трудоемких фо'рмгч), когда можно пр 'длигь прем я сутки при Ооаее
нпэкпч томпера
11. Для получения качественного покрытия (гладкого и ровно-

го) соблюдайте общие правила панесеш'.я лакокрасочных материа-
лов, оспонными п ! которых являются;

а) и процессе нанесения покрытия 1,раску периодически псрс-
мешнв;Ч|Ц.% , чтобы избежать оседания ни.'менла;

0) при нанесении покрытия пульверизатором расстояние от соп-
ла пул! чгфпзаторз до окрашиваемой тверхностн должно быть
200 .350 мм, а давление воздуха, подираемого в пульверизатор
2,5—3,5 атп; струю п а п р а з л ч п ч е перпендикулярно окрашиваемой
поверхности, при .^том скорость передои кеиня распылителя долж-
на быть равномерной п с о с т а в ч я п > 0,25 — 0,30 м/с;

в) при начсссппи покрытия краску наносите наиболее тонким и
ровным слоем, не выравнивайте покрытие увеличением его тол-
щины;

г) лакокрасочные материалы напоете в два слоя во взаимо-
перЛсндпкулярных н а п р а в л е н н ы х бет пропусков.

Подготовка лакокрасочных материалов
1. После вскрытия тары лакокрасочный материал размешайте

деревянной мешалкой до равномерного распределения осевшего
пигмента но всем массе. Пленку па поверхности лакокрасочного ма-
териала удалите до перемешивания.

Разжижение лакокрасочных материалов производите до рабо-
чей зязкостч растворителями пли разбавителями , указанными в
табл. 16.1.

2. Приготовление груша ЛК.-069.
Перед п р и м е н е н и е м в неразбавленный |рупт введите алюминие-

вую пудру марки ПАК-4 из расчета на 100 в. ч. грунта 1,5 в.ч. пуд-
ры. Срок годности грунта с момента приготовления не более 20 су-
ток.'

3. Приготовление грунта ЛК-070
Перед употреблением к 100 в.ч. неразбавленного грунта добавь-

те 2 в.ч. алюминиевой пудры м а р к и ПАК-4. Срок годности грунта
с момента приготовления не более 20 суток.

'1. Приготовление I рунта ФЛ-086.
Перед употреблением к 100 в.ч. неразбавленного грунта добавь-

те 7 в.ч. Сиккатива № 7640, 7663 пли 7664 н 2 в.ч. алюминиевой
пудры П \ К - 4 .

5. Приготовление грунта ВЛ-02.
Представляет собой д в у х к о м п о п с п г н у ю смесь, состоящую из

основы н кис того разбавителя.
Основа н кислый разбавитель поставляются комплектно. Для

приготовления грунта основу с м е ш и в а й т е е разбавителем п отно-
шении ! : 1 (по весу). Срок годности г р у н т а с момента приготовле-
ния Ч ч.
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Т а б л и ц а 16]

Наименование
материалов

Грунт АК-069
Гр\нт АК-070

Гр\нт ФЛ-086

Грунт ВЛ-02

Растворитель

Р-5 или 648

Рабочая вязкость (в сек\ пда.\
при / = 20°С) по вискозиметр)

ВЗ-4 при нанесении

краскораспылителем

12—18
Р-5 или 648 1 12—18

Ксилол, сольвент каменноугольный
или смесь ксилола (сольвента) с
> ант-спнритом ( 1 : 1 )

Р-5 или 648
Грунт МЧ-042 |РКБ-1, растворитель Л» 646

Лак АК-ПЗ
Лак АС-16
Лак ХСЛ (ХВ-784)
Эмать ХВ-16
Эма )ь АС-131

Эмаль ПФ-223

Р-5 или 648
Р-5 или 648
Р-5 или Р-4

Р-5
Го же

Ксилол, смесь ксилола с уайт-спнрп-

12—14

12—18
18—22
12-15
12—16
16—22
12—16

12—14

20—32

кистью
20—24
20—24

30—50

20—40

40—60



Паимепоиаппе
материалов

Эмаль АС-1115 (кроме
серой)

Эмаль АС-1115, серая

Эмаль Э1 1-140, ЭП-255

Эмаль \ \Л 242

Растворитель

Р-5 с этилислло-зольвом в соотношеш::!
4 : 1 Сно вес\')

Р-5

Р-5

РКБ-1, растворитель Л!1 646

Рабочая вязкость (в секундах
мри * = 20°С) по вискозиметру

ВЗ-4 при нанесении

краскораспылителем 1 кистью

13—15

13—16

13-18

18—22



Перрд виедешюм разбавителя осиоиу тщательно перемешан с
до полного устранения осадка на дне тары, так как при хранен) и
основы грунта происходит частичное расслаивание и оседание шт-
мснтов.
Примечание. Пос.че при:отопления грунтов соответствующим растворителем до-

иеднтс их до рабочей вязкости по ннскошмстру ВЗ-4 (см. табл. 16.1) п лро-
фнльтруйте через сито № 015 или марлю, сложенную в 4 слоя.
6. Приготовление эмали ХВ-16, алюминиевой.
Для приготовления эмали ХВ-16, алюминиевой, к'100 в.ч. нераз-

бавленной основы № 19 добавьте 5 в ч. алюминиевой пудры ПЛК-4
7. Приготовление эмали ЭП-255 зеленой.
В 100 в.ч. тщательно перемешанной пасты ЭП-255 введите 5 в.ч.

огвсрднгеля № 1 (50% раствор гсксамсгплснднампиа в этиловом
спирте) и тщательно псрсмеш 1Йтс, после чего добавьте 00—80 в.ч.
растворителя Р-5. Эмаль пригодна к употреблению через 30 мин
после приготовления. Срок годности - трос суток.

8. Приготовление эмали Э11-140, злюминнсвон.
Эмаль .приготавливайте путем смешивания 70 в.ч. ласты

ЭП-1-10Т и 30 в.ч. отвердителя № 4, после чего к 100 в.ч. получен-
ной основы добавьте 11 в.ч. алюминиевой пудры ПАК-4. Срок год-
ности эмали — 4—5 ч.

Ч. Приготовление эмалей АС-1115 и С-38.
В эмали АС-1115 и С-38 белого, а-етло-серого, а также в цвет-

ные эмали С-38 (кроме серой) добавьте отвсрднтсль (20% раствор
ортофосфорпой кислоты в бутаиолс) в количестве 22 г на 1 кг не-
разбавленной эмали. В серую эмаль добавьте 12 г отверднтеля на
1 >ы неразбавленной эмали. Срок годности эмали с момента при-
1 отопления — 20 суток.
Примечание. После пршотоплении эмалей соответствующим разбавителем дове-

дите п\ до рабочем"! шмьоин но Р И < комшетру ВЗ-4 (см. табл. 1 6 1 ) п про-
фильтруйте через сто № 015 или марлю, сложенную в четыре слоя.

Удаление старого лакокрасочного покрытия

Поверхность, некоторой предстой г прошвсстн ремонт пли вос-
становление лакокрасочного покрытия , тщательно подготоиыс, так
как наличие на поверхности чродукгор коррозии п загря шеппГ/
значительно снижает защитные свойства покрытий.

При перекраске больших участков (или всего самолета в це-
лом; удалите старое 'Поврежденное лакокрасочное покрытие. Уда-
ление старого лакокрасочного покрытия производите до грунта
горячен сушки. Для этого:

1. Нанесите защитное покрытие в виде слоя технического вазе-
лина или Л5ШКОЙ бумаги на наружные стекла пассажирской и чн-
лотской кабин .

2. При необходимости предохраните: детали радио п приборного
оборудования от попадания па них лакокрасочного покрытия.
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3. Тшчмслъно промойте нею п о в е р х н о с т ь от пыли , гря ш п мас-
л я н ы х ;сн рязнепнй чистыми салфетками , смоченными теплым
3%-ным 'иным раствором специально^! жидкого калийного мыла
либо с п е ц и а л ь н ы м и моющими ж и д к о с т я м и («Аэрол-1», «20К.-М*
н др.). Поые этого промойте поверхность чистой иодоп, протрите
чистыми 1\\!шн салфетками п просушите в течение 2—2,5 ч.

Если после обработки у к а з а н н ы м и 'Чидкопями останутся от-
дельные /кпровые загрялпсин'.! , уда 'пне н\ чистыми сапфеткамп.
смоченными в бстине Б-70, НР-1 , «Калоша1* или уайт-спирите

4. С помощью пульверизатора пли кисти папе-сите обильный
слон смывки АФТ 1 на поверхноси, смываемою покрытии (смывку
перед употреблением тщательно перемешайте)
Примечание. Смынк\ ЛФТ-! напоете осторожно, чтобы избежать ра шытня 1ер-

метнзашм п грунта ФЛ 080, ест ом не удаляемся Выдериснтс смывку на по-
верхности лакокрасочною покрытия до .ючиого его разрушения. При тем-
пературе 10°С и г ыше покр1>1тпс разрушается ш 15—20 мин При темпера-
туре пиль 10°С лакокрасочное покрытие рэ фушгнмся значительно медленнее,
примерно череп 1—2 ч. В этом случае д \» ускорения разрушения покрытия
сммик\ предварительно подо) роГмс до температуры 30—'Ю°С погрузив сосуд
со смышшп в горячею иоду Подогретгь смыпку на ои<рытом огне н т п с по-
мощью ^лсктро.шгрепатепеп ка и" оонческн запрещается
5. Удали 1С размя1чеиное лакокрасочное покрытие с помощью

неметаллическою ипннсля, травипо( | к и с т и пли салфеюк, смочен-
ных в бсп.сшс Б-70
Примечание Применение металлических неробко», пп/кдпчного попогна п мета ч

лическпч шсгок для удг..1снпя лакокрасочного покрытии запрещаек-н, так как
возмол 1к/ попрежденпе оксндноп пленки н плакнропки обшивки самолета.
о'. В V 1уча-\ если .макокрасочпо.1 п о к р ы ш е удалилось непол-

ное гыо, произведите повторную обрабсику поиермюсш смывкой
.•\ФГ-1, к,1к указано выше.

7. По( 1е удаления п о к р ы т и я п р о т р ш е поие|)Х1;ость с н а ч а л а сал-
х))еткамп, с м о ч е н н ы м и н растворте.'к (И5 ( н ч п Р-5), а латем п а -
су.хо ч ' к т ы м и с а л ф е т к а м и .
Примечание. При уд< \теинн покрытия особое нимм.шпе обращайте на заклепоч-

ные ипш, закру1леин» н дру| не (руднодочучные места В пн\ но должно
оставаться смывки

Подготовка поверхности обшивки самолета перед
грунтованием и окраской

1. При ч а с т и ч н о м поврс/кдсипн анодной п л е н к и п лакокрасоч-
ного покрытия обшивки иредочрачше ее от коррозии, для чего:

а) удалшс . с а л ф е т к о й , смоченной к у а ш - с п и р ш е пли бензине
-^Калоша» жирные п я т н а п загря шеипя с поврежденною \ частка,
затем протрите сухой салфеткой;

б) покройте месла пораженной анодпровкп I руитом ВЛ-02 один
слон, а затем г р у н т о м АК,-0(>9 с 1,5% алюминиевой пудры П А К - 4 .

2. Обшивочные листы и накладки должны быть анодированы
3. Анодированные поверхности тмшелыю предохраняйте от

повреждения и т а г р п л и с и и я Пыль н жирные пятна удалите сал-
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феткои, смоченной в уайт-спирите или бензине «Калоша», после
чего протрите поверхность сухими мягкими салфетками. Клеевые
потеки удалите пшателем из органического стекла или текстолита,
герметпк или резиновым клен — салфеткой, смоченной в бензине
Б-70 или расгиорнтсчлс РДВ.

Покрытие листов и деталей обшивки самолета до
постановки их на ремонтируемый участок

1. На наружную поверхность анодированных листов обшивок,
подготовленных в соответствии с рекомендациями, указанными вы-
ше, нанесите пульверизатором плотный слой грунта АК-070. Грунт
наносите по дпум взаимно перпендикулярным направлениям.

2. На внутреннюю поверхность обшивки самолета, за исключе-
нием внутренней поверхности ба'ка-'коосона, нанесите грунт ФЛ-086
и сушите 0,5—1 ч при температуре 12—25 С, а затем 2 ч — при
температуре 90—95°С.

3. На прессованные панели из материала марки Д16 и В-95 на-
несите грунт ФЛ-086 с наружной и внутренней сторон и просушите,
как указано выше

4. При невозможности горячей сушки лака АК-НЗФ, грунта
ФЛ-08С, на наружную .поверхность анодированных листов обшив-
ки и анодированные* прессованные панели нанесите 2 слоя грунта
АК-069 с 1,5% алюминиевой пудры во втором слое и просушите
при температуре 12—35°С в течение 2- -3 ч.

При замене листов обшивки самолета накладки изготавливайте
из аночпрованных листов.

5. Па внутреннюю п наружную неанодированную поверхности
панелей, лючков, крышек канога (кроме панелей бака-кессона) на-
несите пульверизатором топкий слой грунта ВЛ-02 и просушите
при температуре 15—25°С в течение 1,5—2 ч.
Примечание. Груш ВЛ-02 наносите тонким слоем, сквозь слой грунта может про-

свечиваться металл. |
С. На грунт ВЛ-02 нанесите одни слой грунта ФЛ-086 с 2%

емюмнннсвоп пудры. Сушите в течение 0,5—1 ч при температуре
15—25°С, затем 2 ч — при температуре 90—95°С.

На нижних панелях фюзеляжа грунг ФЛ-086 сушите 4—6 ч при
температуре 15—25°С или 30—40 мин при температуре 15—25°С.
а затем 2,5—3 ч при температуре 70—80°С. При невозможности
горячен сушки грунта ФЛ-086 нанесите на грунт ВЛ-02 один слой
грунта АК-069 с 1,5% алюминиевой пудры н просушите при темпе-
ратуре 12—35°С в течение 2—3 ч.

7. Па внутренние поверхности нижних панелей фюзеляжа на-
несите краскораспылителем (поверх грунта ВЛ-02 и ФЛ-086) один
слой грунта ЛК-069 и два слоя эмали ЭП-255 или ЭП-140 н просу-
шите при температуре 12—17°С8—9ч, при температуре 18—35°С—
П—7 ч, последний слой сушите при температуре 12—17°С 1(5—18 ч
или 12—Ы ч — при температуре 18—35°.
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8 Па места обрсча и о п н л н и а н и и чсылен м >, материала марок
Л16 » В-95 н а н е с и т е два слоя грунта АК-009 с 2% алюминиевом
пудры ПАК-4 *по втором ело,- Порем I рут ом ЛК-ОбЧ нанесите
один с. юн грунта В Л 02
Примечание. Труднодоступные места под споГюдиммн концами стрингеров при

груигомики почетен подкрашш'аГпт мам.и»

Покрытие чегалей внутреннею набора и работающих
в агрессивных средах

1. Все детали внутреннего напора ш алюминиевых сплавов
{кроме лета чей бака-кессона) , плакированные п пепла'Кированннс,
.анодированные грхптунге грунтом ФП-086 горячен сушки

При нарушении п о к р ы т и я на дсылях внутреннего набора его
необходимо вое с га поишь

При н а р у ш е н и и покрытия до ме!а та
— на подготовленную поперхнос] ' нанесите один слои [ р у н т а

БЛ-02 и просушите при температуре 12 -35°С 1—2 ч,
— нанесите один слой грунта АК.-069 с 1,5% алюминиевой пуд

ры и просушите при 1емперат\,)с 12—35°С 2—3 ч,
— покройте поверхность эмлыо
При н а р у ш е н и и покрытия до анодной пленки
— пансс1П( па поставленную поверхность два слоя грунта

АК-069 ч 1.гР/о алюминиевой пудры во втором слое и просуши 1С
при температуре 12 -35°С 2- 3 ч,

— покроите поверхность эмалью
При нарушении покрытия па поверхности правой мотогондолы

и нижних крышках капотов, подвергающихся воздействию агрес-
сивных масел (36/1, ВНИИ НП 50-1-4Ф) до металла на подготов-
ленную поверхность поврежденных участков нанесите одни спой
т рунта ВЛ-02, один с'юп гранта АК-070 п два слоя эмали ЭП-140
Сушите 1рупты при температуре 12—35°С I—2 ч, одни слои эмали
при температуре !2—17°С — 8—9 ч или 6—7 ч — при температуре
18—35°С, втором слой эмали при температуре 12—17°С — 16—18ч
пли 12- 1-1 ч —- при температуре 18—35°С

Защита деталей из магниевых сплавов
Детали из мапшевы.х сплавоа весьма чувствительны к коррозии,

поэтому и производстве ли детали особо тщательно подвергают-
ся антикоррозийной обработке

В процессе эксплуатации тщательно проверяйте состояние ла-
.чакрасочных п з а щ и т н ы х покрытии дот а чей из магниевых сплавов

Признаком коррозии деталей из магниевых сплавов является
появление влажною солевого налета грязно белого цвета и вспучи-
ьапие такокрасочною покрытия



При обнаружении коррозии выполните следующее:
а) зачистите стеклянной шкуркой № 5 пораженные места и

удалите продукты зачистки салфстеамн, протрите поверхность сал-
феткой, смоченной в бензине, чатсм су\он салфеткой;

б) нанесите лакокрасочное покрыто (грунт АК-070 и эмаль
ХВ-16).

•При повреждении лакокрасочного покрытия на внешней, и вну-
тренней поверхностях деталей выполните следующее:

1) протрите поврежденные места салфетками, смоченными в
уант-сннрнтс или бензине БР-1, после чего протрите чистыми сухгс-
ми салфетками;

2) нанесите пульверизатором слон грунта АК-070 п просушите
2—3 ч при температуре 12—35'С;

3) нанесите второй слон грунта АК-070 с 2% алюминиевой пуд-
ры ПАК-4 и просушите та-к же, как первый;

4) нанесите последовательно два слоя эмали ХВ-16 соответст-
вующего цвета с 2% алюминиевой пудры в первом слое. Сушите
каждый слой 2,5—3 ч при температуре 18—35°С пли 3—4 ч — при
температуре 12— -Г/°С;

5) нанесите третий слой эмали (бел пудры) и просушите в те-
чение С ч при температуре 18—35"С или 30 мин — при температуре:
18—35°С. затем 2 ч — при температуре 80—90°С или 1 ч — при
температуре 90—100°С.

Покрытие приборных досок п другого оборудования, окрашен-
ных черной чмалыо ХВ-16,' восстанавливайте такой же эмалью.
Эмаль наносите кистью п супыте в течение 24 ч.

Покрытие агрегатов после сборки

1. Постановку съемных болтов производите па омаэкс АМС-3,
несъемных болтов'— на сыром грунте ФЛ-086, за исключением бол-
тов, устанавливаемых в кессоне крыла. Болты в кессоне крыла ус-
танавливайте на герметике УЗОМЭС 5.

После сборки головки болтов выступающие резьбовые части
вместе с г а н к а м и обезжирьте и загрунтуйте двумя слоями грунта
АК-069 с 1,5% алюминиевой пудры ПАК-4. Головки болтов, выхо-
дящие на внешний контур, загрунтуйте двумя слоями грунта
АК-069 холодной сушки и покройте эмалью ХВ-16 алюминиевого
цвета.

2. Всю отремонтированную внутреннюю поверхность фюзеляжа
и замыкающие головки заклепок покройте грунтом АК-069 с 1,5%
алюминиевой нудры ПАК-4 п просушите в течение 1,5—2 ч при тем-
пературе 15---25°С.

Места ремонта, находящиеся ниже пола (в багажниках, хвосто-
гюм отсеке и в подпольном пространстве кабин) покрывайте по
грунту АК-069 дополнительно тремя слоями эмали ХВ-16 зеленого,
цвета с 2% алюминиевой пудры в нервом слое. Сушите эмаль в те-
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чсннс 2.5---3 ч пгж температуре 18—Г>5°С или 3—4 ч — при темпе-
ратуре 12— 17°С, последний слон — (5 '. при температуре 12—35°С.
Примечание. Обшивку и стрингеры п зоне между шпангоутами № 30—35 н 1-Й

левым стрингер (правая скуловая балка) покроите двумя слоями эмали ХВ-16,
затем одним слоем шпательного герметика УЗОМЭС-5 толщиной 0,5—2 ми и
прогунгпе не менее 14 ч при температуре не ниже 15°С или не менее 30 ч
при куиературе 12—14°С.

3. Д (.ч ал и из алюминиевых сплавов, расположенные вблизи сан-
узла, подвержены особо интенсивным разрушениям покрытия «
коррозии. При обнаружении коррозионных поражении:

а) вскройте всю зону неметаллическими ножами, расчистите
неметаллическим шпателем н удалите отслоившееся покрытие,
клеевые валики н гсрметнк на 30—50 мм во все стороны от пора-
женного участка;

о) -удалите продукты корронш жесткими нолоснными щетками
или зачистите пораженный участок шлифовальной шкуркой № Т>—6
до чистого аде г ал л а с заходом па прилегающие участки на 5—-10 мм;

в) в местах нарушения верхних слоев лакокрасочного покрытия
(не до металла) зачистите дефектный слой шкуркой № 5.—б с за-
ходам на прилегающие, слон;

г) нанесигс па зачищенные до металла н обезжиренные уааст-
кн один слой грунта ВЛ-02 (сушите 2 ч) н одни слой грунта АК-069
(сушите 2—3 ч);

д) нанесите по грунту ВЛ-02, АК-069 одни слой шпательного
)срметпка УЗОМЭС-5 толщиной 0,5—2 мм вдоль стрингеров по ме-
стам удаления клеевых валиков, а также по профилям каркаса
•иола с перекрытием на 10—15 мм в обе стороны и просушите не
менее 14 ч при температуре не ниже 15°С и не менее 30 ч при тем-
пературе 12— 1-1°С;

с) на все участки, загрунтованные ВЛ-02 и ЛК-069, по герме-
тику УЗОМЭС-5, нанесенному вдоль стрингеров и по профилям кар-
каса пола, а также по местам нарушении лакокрасочных покрытии

•не до металла нанесите одни слой грунта- ЛК-069 с 1,5% алюминие-
вой пудры н просушите 2—3 ч при температуре 12—35°С;

ж) нанесите по неси поверхности, покрытой грунтом АК-069, три
слоя эмали ХВ-16 зеленой с 2% алюминиевой пудры в первом слое
н просушите 2,5—3 ч при температуре 18—35°С или 3—4 ч — при
температуре 12--:7°С.

4. На поверхности разъема агрегатов планера, а также на по-
верхности под накладным)! листами, устанавливаемыми па герме-
т и ч н ы х анкерных гайках, под гребном, зализами, форкилем нане-
сите слой грунта ЛК-069 с 1,5% алюминиевой пудры п просушите
и течение 1,5—2 ч при темперагуре 15--25°С.

5. На внутреннюю поверхность центроплана после его гермети-
зации и сушки нанесите грунт АК-069 с 1.5% ал'юминиевон пудры
и просушите п течение 1,5—2 ч при температуре 15—25°С. Нанеси-
те один слой чмалн ХВ-16.
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б. Подкраску надстройки руля направления (внизу), сервоком-
ненсаторон и триммеров, имеющих обшивку из стеклоткани, выпол-
ните з следующем' порядке:

а) промойте поврежденное место салфеткой, смоченной в бен-
зине «Калоша», протрите сухой салфеткой л зашпаклюйте шпак-
левкой ХВ-004. Сушите 2—3 ч при температуре 18—35°С.

б) .зачистите зашпаклеванные участки шлифовальной шкуркой;
в) нанесите дна слоя .эмали ХВ-16 алюминиевой или АС-1П.

Сушите 2,5 ч при температуре 18—35°С;
г) покрасьте места ремонт-з в соответствии с цветовой схемой

окраски самолета.
7. На детали отсека аккумуляторов и другие детали, подверга-

ющиеся воздействию кислоты, после удаления коррозии или пов-
режденного лакокрасочного покрытия, нанесите грунт АК-069 хо-
лодной сушки, два слоя химически стойкой эмали ХСЭ-23 холод-
ной сушки и два слоя лака ХСЛ. Сушите эмаль ХСЭ-23 2—3 ч при
температуре 12—35°С, лак ХСЛ —14 ч при температуре 12—35°С.

Окраска внутренних поверхностей кабин

1. Окраску химически стойкой перхлорвиннловой эмалью ХСЭ-1
деталей ил алюминиевых сплавов (облицовку унитаза, раковины
умывальника и буфета) выполняйте ло следующей технологии:

а) протрите поверхность деталей салфеткой, смоченной в уайт-
спирите или бензине Б-70, а зацем чистой салфеткой;

б) нанесите один слон грунта ФЛ-086 с 2% алюминиевой пуд-
ры.-Сушите в течении 0,5—1 ч при температуре 15—25°С, затем
2 ч при температуре 90—95°С;

и) нанесите пульверизатором 2-- 3 слоя эмали ХСЭ-1. Сушите
каждый слой в течение 2—3 ч при температуре 18—23°С;

I) покройте окрашенную поверхность химически стойким бес-
цветным лаком ХСЛ. Сушите п течение 3—4 ч при температуре
Ь'О—85°С;

д) отполируйте поверхность, покрытую лаком, войлочным или
цигейковым кругом при помощи ручной дрели.

2. Окраску белой эмалью МЛ-242 деталей буфета из алюмиипе-
пых сплавов выполняйте в следующем порядке:

а) нанесите пульверизатором один слой грунта МЧ-042 (сопло
пульверизатора № 2, растворитель РКВ-1). Сушите в течение
30 мин при температуре 100—-110°С;

б) покройте одним слоем белой эмали МЛ-242. Сушите в тече-
ние 1 ч при температуре 100—110°С. Эмалевая пленка должна быть
ровной, гладкой.
Примечание. При невозможности горячей сушки грунта МЧ-042 н эмали МЛ-242

окраску деталей б>фста производи!с эмалью ХСЭ-1 (см. п. 1).
3. Окраску смесью перхлорчиннловых эмалей деталей н обшив-

ки кабин производите согласно эталону в следующем порядке:
а) детали из алюминиевых сплавов:
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— нанесите один слой грунта ФЛ-086 с 2% алюминиевой пуд-
ры ПЛК-4. Сушите в течение 0,5—1 ч при температуре 15—25°С,
а затем 2 ч — при температуре 90—95°С. При невозможности го-
рячен су:пкп грунта ФЛ-086 нанесите два слоя грунта АК-069
с 1,5% алюминиевой пудры ПЛК-4 во втором слое п просушите
2 — Л ч при температуре 12—35'С.

— нанесите последовательно два слоя смеси псрхлорвнниловых
змалсн. Сушнто каждый слой и течение 3—4 ч при температуре
18-27'С;'

б) детали из древесины п фанеры:
— нанесите .слон п<лся ХВК-24 и просушите на воздухе в тече-

ние -I ч при температуре 18 —27ЭС;
— зашпаклюйте псрхлорвишповон шпаклевкой ХВ-004 и про-

сушите п точение 2 —3 ч при температуре 18—27°С;
— нанесите'Последовательно три слон смеси нерхлорвиниловых

змалей. Сушите каждый .слой 3—4 ч при температуре 18—27°С;
в) поврежденное лакокрасочное покрытие а багажных отделе-

ниях восстановите смесью эмалей по эталону № 8 (см. табл. 102)
согласно п. 8.2. Сушите 2—3 ч.

Ящики для мусора, раковины у м ы в а л ь н и к а и буфета подкра-
шивайте- химически стопкой эмалью ХСЭ-1.

Т а б л и ц а 162
Перечень основных эталонов внутренней окраски самолета

Наименование

Эталон № 8, серо-голубая
XII- 16 белая

ХВ-10 серо-голубая
.ХВ-16 черная
N8-10 ор<жжеиая

Эталон Л"- 14. снетло-ссрая
ХВ-16 бс т и

.4 В- 10 темно-серая

Эьчлон Л» 17, серо-синяя

,\В-16' серо-голубая
ХВ-10 синяя
ХВ-16 черная

Эталон № 46, серая

л В- К) бол а я
ХВ-16 оран/кс-наи
ХВ-16 серая

Ко.'ШЧС'П НО
компонентов,

82,4

!(>,(>
0,4
0.1

!>!.!

Г>.(:.

91,4
5,5
0 I

8,1
;>

I I )

Применение

Перелет1 и чадпее багажные
(.ч це кчшя

Пто'юк п пассажирском саю-
1К1 п б ы г о н ы ч помещениям
Ок^иионкп окон л.н'са/кнрскоГ!
кпбнны

ПаЧса /кпрскпе кресла

По.сюкогипкн кросел

25 — 292 335



Окраска трубопроводов и металлических баков

В эксплуатации обычно производится частичная покраска тру-
бопроводов и баков, за исключением тех случаев, когда тррбуетюг
покрасить заново ремонтируемый участок.

1. Перед покраокой подготовьте поверхность бака или трубопро-
вода, обезжирив и удалив загрязнения с поверхности, а при необ-
ходимости и удалив частично старое лакокрасочное покрытие.

После чдго:
— нанесигс на наружную сторону бака или трубопровода из

алюминиевых сплавов грунт ФЛ-086 и просушите 0,5—1 ч при тем-
пературе 15—25°С, а затем 2 ч — при температуре 90—^5°С или
6—8 ч — при температуре 12—17°С, или 5—6 ч — при температуре
18—27°С;

— на наружную поверхность стальных трубопроводов нанесите
лва слоя грунта АК-070 с 2% алюминиевой пудры во втором слое.

2. В зависимости от назначения трубопроводы и баки окраши-
вайте эмалями ПФ-223 различных цветов (см. табл. № 16.3). После
нанесения сушите эмаль 36 ч при температуре 12—17°С, 24 ч —
при температуре 18—27°С или 16 « — при температуре 28—35°С.

Т а б л и ц а 16.3

Назначение трубопровода, бака

Топ/питая система

Гидравлическая система

Масляная система

Кислородная система

Пожарная система

Для сжатого иозду.ха

Цвет эмали ПФ 223

Же и а я

Стальная

Корнчиека»

Гол\бая

Красная

Черная

После нанесения сушите эмаль при температуре 30—70°С до-
высыхания.

3. После смывки и нанесения нового лакокрасочного покрытия
ни трубопроводах, подвергшихся ремонту, восстановите кольцевую
маркировку по старому образцу.
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Рлс 11) 1 .), б См'м.ч окраски парулоюи ноперхмост1 ' самолета

Покрытие наружной поверхности самолета

В условиях эксплуатации самолога может возникнуть необхо-
димость перекраски наружной поверхности самолета. "

1. В случаях перекраски (ремонт.]) небольших участков выпол-
ните следующее:

а) поверхность в зоне ремонта псжрьпш, промойте с помощью
салфеток теплым 3%-ным расгвором жидкого нейтрального мыла
'салфетками'' ВОД°'"'' "°СЛС "^ СРаЗУ Ж° прот1'иге 1|асУч° чистыми'

б) зачистите края поврсжцснпого участка покрытия, сводя их
1 *У°* шлиФоваль»°Г1 шкуркоГ, № 3-5 1и удалите продукты за-" 1мп салфсткоп

о раскс- салфстк°"' см°-
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г) если лакокрасочное покрытие разрушено до грунта ЛК-070,
нанесите на обработанный участок краскораспылителем два слоя
эмали С-38, \С-1115 соответствующего цвета до укрывпстости.
Просушите первый слой в течение 0,5—1 ч, второй слой — в тече-
ние 3 ч при температуре 12—35°С,

д) если лакокрасочное 'Покрытие разрушено до металла, нане-
сите на обработанный участок краскораспылителем на анодиро-
ванным металл один слой грунта ЛК-070, просушите в течение 0,5 ч
при температуре 12—35°С и два слон эмали С-38, АС-1115 до укры-
пнстостн. Сушите первый слой эмали п течение 3 ч, второй — 4 ч
при температуре 12—17°С;

с) о.:лп лакокрасочное покрытие разрушено до металла, пане-
сите на нсаподпровапный метялл опии слой грунта ВЛ-02, просу-
шите п течение 0,5 ч, затем одни слой грунта ЛК-070, просушите
в течение 0,5 ч и после этого дза слоя эмали С-38, АС-1115 до укры-
Ш1СТОСТИ. Сушите первый слой п течение 0 ,5—1 ч, второй — З ч при
температуре 12—35°С;

ж) при нарушении покрытия эмалью ЭП-140 до грунта, нанеси-
те на подготовленную шоверхпотть .краскораспылителем два слоя
эмали ЭП-140 соответствующего цвета п просушите при темпера-
туре 15—30°С и течение 10 ч;

з) при нарушении покрытия эмалью ЭП-140 до металла, нане-
сите на подготовленную поверхность краскораспылителем один
слой грунта ВЛ-02, один слой грунта ЛК-070 просушите в течение
0,5 ч и два слоя эмали ЭП-140 п просушите в течение 10 ч при тем-
пературе 15-30°С;

и) в порядке исключения небольшие сколы покрытия, царапины
аккуратно подкрашивайте кпсточи<ой с соответствующей подготов-
кой поверхности и нанесением грунта , как указано выше. Эмаль
С-38 разбавляйте небольшим количеством этплцеллозольва.

2. При перекраске больших участков (или всего самолета) уда-
лите старое 'поврежденное лакокрасочное покрытие в соответствии
с пунктом 3 настоящего раздела и нанесите повое покрытие, как
указано в подпушитех д и з.

3. На поврежденные моста поверхности крыла, центроплана и
оперения, покрытые лаком ЛК-113Ф, по обогревательным носкам
нанесите лак ЛК-113 холодной сунгки п слой бесцветного ла>ка
ЛС-16. Сушите'при температуре 12—35°С в течение 2—3 ч.

Покрытие стеклотексто.питовых обтекателей антенн

1. Обтекатели антс-нп обычно имеют небольшие повреждения
лакокрасочного покрытия в виде царапин, вмятин, лущения.

Такие повреждения устраняйте в стедуюшем порядке:
а) место повреждения зачистите шлифовальной шкуркой

№ 3—5, удалите продукты з а ч и с т к и сухой салфеткой, протрите
салфеткой, смоченной в бснзнпо п просушите в течение 0,5 ч при
температуре 12—35°С;
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б) а -зависимости от состояния поврел<дспнои поверхности нане-
сите 2—А слон шпаклевки ХВ 004 и просушите каждым слои в тс
ченне 0,5 ч при температуре 12- 35°С, затем 1,5 ч при температу-
ре 70- ,°0СС

Допускается нииесенпс слоя гпык.чсвки по местам укпблснпм
общем тотцппон не более 0,5--0,о мм Шпак 1свку зачистите шчн
фовалыюн шкуркоп и удалите продуты тчнстки сухон са.тфеткоп
гли сжатым воздухом,

в) нанесите два равномерных сло/1 лака ЛК 113 н просушите
каждым с юн в течение 3 ч при н'мнературе 12- 17°С и м и I.1) ч —
при температуре 27—35°С,

г) на лакированную поверхмос!ь нанесите /ша слоя ^ма ш ХВ 1Ь
серо голубой н просушите ка ндым слои в ючсинс 4 ч при темпе-
ратуре 12 —17°С или 1,5 ч — при нмпсрагуре 27—ЗГ)°С Ка/кдын
слон эмал!' слегка зашкурые шлифовальном шкуркон,

д) нанесите один слон эмали А.С 131 бетон на поверхность, по
крытую эмалью ХВ-16, н просушите в течение 4 ч при температуре
12—17°С или 3 ч при температуре 27—35°С
Примечания. I Допускается нанесете пгорою с.юн чак<1 АК 113 чсро К) мин

после нанесения первого слоя
2 Мельнс понреждотя наружной поверхности дю тектрнков у с т р а н я й т е на-
нсгеннсм шплк.11.1)Ы1 ХВ 004, л,1к<| ЛК I М н лпуч слоен эм<пп ХП 1Ь серо
голубой Втором счоп 1>1иптс 3—'! ч при ]супераг\'ре 50—60°С Эмаль АС 131
не наносите
3 Закошювку мш I пос к снятия с самол< га просушите и течение ! ч при
температуре 100— 110°С п пролзвсдите злчс-р сопротпвпепин изоляции Л1гспн,
в случае несоответствия продолжите сушку до восстапоплснпя сопротивления
изоляции, равном 20 МОм н более
1 При полрсжлошн т(.лы<о одного слоя _>Мс1лп место повреждения змапи по
кромкам С 1 с п < а 1 .1ЧПСП1ГС ь оГ>езжпр1>го 1,псм п.шрсите соотвегегемонию
эмачь

с) внутреннюю поверхность обтеьагсмей к р а с ь т е п с.к д.\101цсч1
постсдоиатслыюстн

— нанесите два слоя лажа АК-113 п просушите каждый слой
в течение 3 ч при температуре 12 - ]?°С пли 1,5 ч — при темпера-
туре 18—35°С,

— нанесите два с >оя ^ г а ч п ХВ 1Г> с с р о ю л у б о п п просушите»
каждым слом в течение 4 ч нон температуре 12—17°С млн З ч —
при темпера про П—35РС Первый с;,ои ^ма ш с н м к а зашкурьте
перс! нанесением второго с юя

Внугроннюю поверхность законцовкп киля красьте в доступных
местах, предварительно смяв металлическую диафрагму

2 При наличии сквозных пробоин в ыкопцовке киля, обра.зо
вавшихся вследствие длительною воздействия встречного потока
воздуха со взвешенными частицами, особенно у земли, произведите
ремонт в следующем порядке

а) с помощью напильника и >л шлифовальной шкурки № 5—6
обрабо1апте отверстие, удалите обломки, протрите сачфсткоп, смо-
ченной ц бензине, н просушите 1 течение 15—20 мин,
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б) наклейте клеем ВИАМ-БЗ па поврежденное место накладку
из стеклоткани ЭФ-32-301 или ВФТ толщиной 1 —1,2 мм. Наклад-
ка должна быть пишут а по профилю обтекателя и 'перекрывать ме-
сто повреждения мс менее Чем на 40 мм;

в) на южнто на накладку прокладку, затяните резиновым жгу-
том и выдержите наклеенную накладку не менее 4 ч при темпера-
туре 18—25°С;

г) зачистите поверхность накладки и ее стыки шлифовальной
шкур.кой № 4 — 5 и удалите продукты зачистки сухими -салфетка-
ми, а затем салфетками, смоченными к бензине БР-1 и просушите
в течение 0,5--I ч при температуре 15— 35°С;

д) нанесите1 поверх накладки и на се сгмки для выравнивания
поверхности шпаклевку ,ХВ-004 п просушите в течение 2—3 ч при
температуре 18—35°С;

е) зачистите зашпаклеванные мечта шлифовальной шкуркой
№ 4—5, улалте продукты зачистки салфеткой, смоченной в бензи-
не, и просушите в течение 0,5—1 ч;

ж) нанесите два слоя эмали АС-131.
Примечание. Ремонт пробоин носового обтекателя фюзеляжа и обтекателе» шлен-

фотшк антенн изложены п разделе 3 настоящего выпуска
3, Для защиты от абразивного износа, влаги н других атмос-

ферных воздействий деталей радиотехнического назначения, тре-
бующих повышенной эрозионной стойкости, введена новая эрознои-
ностойкая эмаль ВЭ-14.

Приготовление '-шали ВЭ-14 и необходимых лакокрасочных ма-
тсрнлпов произведите в соответствии с табл. 16.4.

Нанесение покрытия и зависимости от схемы ранее нанесенного
лакокрасочного покрытия производите 15 следующем порядке:

а) после снятия детален с самолета удалите с наружной по-
верхности старое лакокрасочное покрытие с 'помощью салфеток,
смоченных РДВ, Р-5 или АФТ-1. Удаление производите осторожно,
по допуская нарушения 'поверхностного слоя обтекателя,

б) если па поверхности обтекателя лакокрасочное покрытие не
удаляется с помошыо РДВ, Р-5 или АФТ-1 (шпаклевка Г.ПДМ-Ф9
пли ЭП-00-26), произведиге тщательную зачистку шлпфог.лльной
шкуркой № 4—5 и удалите продукты зачистки хлопчатобумажными
салфетками, смоченными и бснчинс БР-1. Просушите обтекатели
при температуре 80—100°С не менее 24 ч;

в) для за концовки киля произведите замер сопротивления изо-
ляции антенн н в случае несоответствия продолжите сушку до вос-
становления сопротивления;

г) обезжирьте наружную поверхность салфетками, смоченными
в бензине, и просушите в течение 0,5—1 ч при температуре 15—
35°С;

д) лля улучшения адгсзни нанесите шпателем на всю наружную
поверхность слой шпаклевки ВШ 11 п просушите в течение 1 ч при
температуре 12--35°С, затем 2—.> ч — при температуре 80°С.
Шпаклевку ВШ-Н нанесите также по местам отдельных неровно-
стей;
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Т а б л и ц а 16.4

Наименование
материала

ЭМАЛЬ ВЭ-14

ГРУНТ ВГ-7

ШПАКЛЕВКА БШ 10

ШПЛ!ЧЛ!:ВКАВШ-П

ПОИГ01СЗ с-< , ..\.е<.л

Смешайте 100 в ч эчалп с 20 и ч. ме-
1илсилозана МСН-7-80. Тщательно переме-
шайте. Выдержка перед применением 30 мин

Смешайте 100 в ч основы с 0,5 — 1,75 в ч
отвердителя АГМ-Э Тщательно перемешай-
те Выдержка п течение 30 мин перед при-
менением

Смешайте 100 в ч. пасты с 20 в ч метил
силозана МСН-7-80. Тщательно перемешай-
те Выдержка перед применением 30 мни

Свешайте 100 в ч пасты с 8 в ч поли-
этилен- полиамина

Разведение лакокрпсочныч
материалов

растворитель

Тот \ол

70' .. гол\ош +30" „
цпктогексанона

ТРТ.О 1

70' ч толчола +3(1" .,
илклоюксанона

робцчая
РЯЗКОСТЬ

по ВЗ-4

20—24 с

16—20 с

18--20 с

1Р— 20 с

Срок годности
после введения

откерднгеля

Не более 8 ч

Не более (> ч

1 1е бтее 8 ч

Не бо.кр 3 ч
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Р а з д е л 16 РЕМОНТ Л А К О К Р А С О Ч Н О Г О П О К Р Ы Т И Я

Общие указания
В насюящем раздело приведены технологические } к а > а н н я по

вбсстаповлеппю лакокрасочных п о к р ы т и и самолета, котрымп не-
обходимо руководстопа! [>ся кяк при обычном техническом обслу-
живании, так н при выполнении ра)"11чпот обьема ремонтных ра
йот.

1 При выполнении техническою обслуживания само пет а п ре-
м о н т н ы х работ соблюдайте максимальную осторожность н выпол-
няйте правила , обеспечивающие сохпанность лакокрасочных по-
крытии, а 1ак/ке ре!улярно осматривайте и своевременно восста-
1'ав.члванте лакокрасочное покрыто

2 Все рабош, связанные с применением лакокрасочных м а т е -
риалов, выполняйте при температуре не ниже 12°С п относительной
ь тжностп воздуха 35—80%

3 В зимних условиях при отсутствии специального помещения
;пя обогрева используйте подогревают МП-85 или МП-300

4 Лакокрасочные материалы должны удовлетворять утверж-
денным техническим условиям

5 Подготовку л а к о к р а с о ч н ы х материалов, выдач) и \ на рабо-
чие места, а т акже выполнение рсглонтных малярных работ про-
изводите под непосредственным наблюдением масчера п ш конт-
рольного мастера ремонтною учаси\а .

6. Перед нанесением лакокрасочною нокрьпия пронерые. пол-
ностью ли удалены продукты коррожи, вла[а п жирные пятна На-
носить лакокрасочные покрыпы па вла>1\н1.1е, замасленные или за-
грязненные поверхности упрощаемся

7. Детали, па ьогоры.х обнаружена корролш, подвергните спе-
циальной обработке и защите о! дальнейшею распространения кор-
ро^нп в соответствии с рекомендациями раздета 2 настоящею
выпуска

8 В свяап с тем, чю лакокрасочные материалы, предусмотрен-
ные настоящей течполошеп, соцер/кат лсм ковоснламепяющпсся ор-
1аннческие растворители, все м а л я р н ы е рабои,! производите при
строгом соблюдении правил по технике безопасности, пожарной
бсчопакл'остп н промышленной с а н ш а р п и

9. Во избежание испарения растворшелсп тара с лакокрасоч-
ными м а т е р и а л а м и должна бьи.> г .мл но закупорена

10 Залетевшие при х р а н е н и и лакочрасочпые материалы раз-
бавьте до получения рабочей иязкосш соогвегствующпмп разбави
телями (см. табл 16 1). Грунты, эмали, чакп р а з б а в л я й т е не в об
щей таре, а в отдельной чисти посуче в ко тчсстие, необходимом
для прелстоящеп работы
Примечание Техпомощи просушки некоторых лакокрасочных покрытий после их

нанесения па ионорхност!) детали трсбус! отдания пысокнх температур, что
не всегда возможно п услопних экси 'уатаиш; дтже о применением подогрева-
телсн МП 85, МП 500 и ни других
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Удобнее 5г> окраску производить при коническом обслуживании самолета
(на трудоемких фо'рмгч), когда можно пр 'длигь прем я сутки при Ооаее
нпэкпч томпера
11. Для получения качественного покрытия (гладкого и ровно-

го) соблюдайте общие правила панесеш'.я лакокрасочных материа-
лов, оспонными п ! которых являются;

а) и процессе нанесения покрытия 1,раску периодически псрс-
мешнв;Ч|Ц.% , чтобы избежать оседания ни.'менла;

0) при нанесении покрытия пульверизатором расстояние от соп-
ла пул! чгфпзаторз до окрашиваемой тверхностн должно быть
200 .350 мм, а давление воздуха, подираемого в пульверизатор
2,5—3,5 атп; струю п а п р а з л ч п ч е перпендикулярно окрашиваемой
поверхности, при .^том скорость передои кеиня распылителя долж-
на быть равномерной п с о с т а в ч я п > 0,25 — 0,30 м/с;

в) при начсссппи покрытия краску наносите наиболее тонким и
ровным слоем, не выравнивайте покрытие увеличением его тол-
щины;

г) лакокрасочные материалы напоете в два слоя во взаимо-
перЛсндпкулярных н а п р а в л е н н ы х бет пропусков.

Подготовка лакокрасочных материалов
1. После вскрытия тары лакокрасочный материал размешайте

деревянной мешалкой до равномерного распределения осевшего
пигмента но всем массе. Пленку па поверхности лакокрасочного ма-
териала удалите до перемешивания.

Разжижение лакокрасочных материалов производите до рабо-
чей зязкостч растворителями пли разбавителями , указанными в
табл. 16.1.

2. Приготовление груша ЛК.-069.
Перед п р и м е н е н и е м в неразбавленный |рупт введите алюминие-

вую пудру марки ПАК-4 из расчета на 100 в. ч. грунта 1,5 в.ч. пуд-
ры. Срок годности грунта с момента приготовления не более 20 су-
ток.'

3. Приготовление грунта ЛК-070
Перед употреблением к 100 в.ч. неразбавленного грунта добавь-

те 2 в.ч. алюминиевой пудры м а р к и ПАК-4. Срок годности грунта
с момента приготовления не более 20 суток.

'1. Приготовление I рунта ФЛ-086.
Перед употреблением к 100 в.ч. неразбавленного грунта добавь-

те 7 в.ч. Сиккатива № 7640, 7663 пли 7664 н 2 в.ч. алюминиевой
пудры П \ К - 4 .

5. Приготовление грунта ВЛ-02.
Представляет собой д в у х к о м п о п с п г н у ю смесь, состоящую из

основы н кис того разбавителя.
Основа н кислый разбавитель поставляются комплектно. Для

приготовления грунта основу с м е ш и в а й т е е разбавителем п отно-
шении ! : 1 (по весу). Срок годности г р у н т а с момента приготовле-
ния Ч ч.
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Т а б л и ц а 16]

Наименование
материалов

Грунт АК-069
Гр\нт АК-070

Гр\нт ФЛ-086

Грунт ВЛ-02

Растворитель

Р-5 или 648

Рабочая вязкость (в сек\ пда.\
при / = 20°С) по вискозиметр)

ВЗ-4 при нанесении

краскораспылителем

12—18
Р-5 или 648 1 12—18

Ксилол, сольвент каменноугольный
или смесь ксилола (сольвента) с
> ант-спнритом ( 1 : 1 )

Р-5 или 648
Грунт МЧ-042 |РКБ-1, растворитель Л» 646

Лак АК-ПЗ
Лак АС-16
Лак ХСЛ (ХВ-784)
Эмать ХВ-16
Эма )ь АС-131

Эмаль ПФ-223

Р-5 или 648
Р-5 или 648
Р-5 или Р-4

Р-5
Го же

Ксилол, смесь ксилола с уайт-спнрп-

12—14

12—18
18—22
12-15
12—16
16—22
12—16

12—14

20—32

кистью
20—24
20—24

30—50

20—40

40—60



Паимепоиаппе
материалов

Эмаль АС-1115 (кроме
серой)

Эмаль АС-1115, серая

Эмаль Э1 1-140, ЭП-255

Эмаль \ \Л 242

Растворитель

Р-5 с этилислло-зольвом в соотношеш::!
4 : 1 Сно вес\')

Р-5

Р-5

РКБ-1, растворитель Л!1 646

Рабочая вязкость (в секундах
мри * = 20°С) по вискозиметру

ВЗ-4 при нанесении

краскораспылителем 1 кистью

13—15

13—16

13-18

18—22



Перрд виедешюм разбавителя осиоиу тщательно перемешан с
до полного устранения осадка на дне тары, так как при хранен) и
основы грунта происходит частичное расслаивание и оседание шт-
мснтов.
Примечание. Пос.че при:отопления грунтов соответствующим растворителем до-

иеднтс их до рабочей вязкости по ннскошмстру ВЗ-4 (см. табл. 16.1) п лро-
фнльтруйте через сито № 015 или марлю, сложенную в 4 слоя.
6. Приготовление эмали ХВ-16, алюминиевой.
Для приготовления эмали ХВ-16, алюминиевой, к'100 в.ч. нераз-

бавленной основы № 19 добавьте 5 в ч. алюминиевой пудры ПЛК-4
7. Приготовление эмали ЭП-255 зеленой.
В 100 в.ч. тщательно перемешанной пасты ЭП-255 введите 5 в.ч.

огвсрднгеля № 1 (50% раствор гсксамсгплснднампиа в этиловом
спирте) и тщательно псрсмеш 1Йтс, после чего добавьте 00—80 в.ч.
растворителя Р-5. Эмаль пригодна к употреблению через 30 мин
после приготовления. Срок годности - трос суток.

8. Приготовление эмали Э11-140, злюминнсвон.
Эмаль .приготавливайте путем смешивания 70 в.ч. ласты

ЭП-1-10Т и 30 в.ч. отвердителя № 4, после чего к 100 в.ч. получен-
ной основы добавьте 11 в.ч. алюминиевой пудры ПАК-4. Срок год-
ности эмали — 4—5 ч.

Ч. Приготовление эмалей АС-1115 и С-38.
В эмали АС-1115 и С-38 белого, а-етло-серого, а также в цвет-

ные эмали С-38 (кроме серой) добавьте отвсрднтсль (20% раствор
ортофосфорпой кислоты в бутаиолс) в количестве 22 г на 1 кг не-
разбавленной эмали. В серую эмаль добавьте 12 г отверднтеля на
1 >ы неразбавленной эмали. Срок годности эмали с момента при-
1 отопления — 20 суток.
Примечание. После пршотоплении эмалей соответствующим разбавителем дове-

дите п\ до рабочем"! шмьоин но Р И < комшетру ВЗ-4 (см. табл. 1 6 1 ) п про-
фильтруйте через сто № 015 или марлю, сложенную в четыре слоя.

Удаление старого лакокрасочного покрытия

Поверхность, некоторой предстой г прошвсстн ремонт пли вос-
становление лакокрасочного покрытия , тщательно подготоиыс, так
как наличие на поверхности чродукгор коррозии п загря шеппГ/
значительно снижает защитные свойства покрытий.

При перекраске больших участков (или всего самолета в це-
лом; удалите старое 'Поврежденное лакокрасочное покрытие. Уда-
ление старого лакокрасочного покрытия производите до грунта
горячен сушки. Для этого:

1. Нанесите защитное покрытие в виде слоя технического вазе-
лина или Л5ШКОЙ бумаги на наружные стекла пассажирской и чн-
лотской кабин .

2. При необходимости предохраните: детали радио п приборного
оборудования от попадания па них лакокрасочного покрытия.
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3. Тшчмслъно промойте нею п о в е р х н о с т ь от пыли , гря ш п мас-
л я н ы х ;сн рязнепнй чистыми салфетками , смоченными теплым
3%-ным 'иным раствором специально^! жидкого калийного мыла
либо с п е ц и а л ь н ы м и моющими ж и д к о с т я м и («Аэрол-1», «20К.-М*
н др.). Поые этого промойте поверхность чистой иодоп, протрите
чистыми 1\\!шн салфетками п просушите в течение 2—2,5 ч.

Если после обработки у к а з а н н ы м и 'Чидкопями останутся от-
дельные /кпровые загрялпсин'.! , уда 'пне н\ чистыми сапфеткамп.
смоченными в бстине Б-70, НР-1 , «Калоша1* или уайт-спирите

4. С помощью пульверизатора пли кисти папе-сите обильный
слон смывки АФТ 1 на поверхноси, смываемою покрытии (смывку
перед употреблением тщательно перемешайте)
Примечание. Смынк\ ЛФТ-! напоете осторожно, чтобы избежать ра шытня 1ер-

метнзашм п грунта ФЛ 080, ест ом не удаляемся Выдериснтс смывку на по-
верхности лакокрасочною покрытия до .ючиого его разрушения. При тем-
пературе 10°С и г ыше покр1>1тпс разрушается ш 15—20 мин При темпера-
туре пиль 10°С лакокрасочное покрытие рэ фушгнмся значительно медленнее,
примерно череп 1—2 ч. В этом случае д \» ускорения разрушения покрытия
сммик\ предварительно подо) роГмс до температуры 30—'Ю°С погрузив сосуд
со смышшп в горячею иоду Подогретгь смыпку на ои<рытом огне н т п с по-
мощью ^лсктро.шгрепатепеп ка и" оонческн запрещается
5. Удали 1С размя1чеиное лакокрасочное покрытие с помощью

неметаллическою ипннсля, травипо( | к и с т и пли салфеюк, смочен-
ных в бсп.сшс Б-70
Примечание Применение металлических неробко», пп/кдпчного попогна п мета ч

лическпч шсгок для удг..1снпя лакокрасочного покрытии запрещаек-н, так как
возмол 1к/ попрежденпе оксндноп пленки н плакнропки обшивки самолета.
о'. В V 1уча-\ если .макокрасочпо.1 п о к р ы ш е удалилось непол-

ное гыо, произведите повторную обрабсику поиермюсш смывкой
.•\ФГ-1, к,1к указано выше.

7. По( 1е удаления п о к р ы т и я п р о т р ш е поие|)Х1;ость с н а ч а л а сал-
х))еткамп, с м о ч е н н ы м и н растворте.'к (И5 ( н ч п Р-5), а латем п а -
су.хо ч ' к т ы м и с а л ф е т к а м и .
Примечание. При уд< \теинн покрытия особое нимм.шпе обращайте на заклепоч-

ные ипш, закру1леин» н дру| не (руднодочучные места В пн\ но должно
оставаться смывки

Подготовка поверхности обшивки самолета перед
грунтованием и окраской

1. При ч а с т и ч н о м поврс/кдсипн анодной п л е н к и п лакокрасоч-
ного покрытия обшивки иредочрачше ее от коррозии, для чего:

а) удалшс . с а л ф е т к о й , смоченной к у а ш - с п и р ш е пли бензине
-^Калоша» жирные п я т н а п загря шеипя с поврежденною \ частка,
затем протрите сухой салфеткой;

б) покройте месла пораженной анодпровкп I руитом ВЛ-02 один
слон, а затем г р у н т о м АК,-0(>9 с 1,5% алюминиевой пудры П А К - 4 .

2. Обшивочные листы и накладки должны быть анодированы
3. Анодированные поверхности тмшелыю предохраняйте от

повреждения и т а г р п л и с и и я Пыль н жирные пятна удалите сал-
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феткои, смоченной в уайт-спирите или бензине «Калоша», после
чего протрите поверхность сухими мягкими салфетками. Клеевые
потеки удалите пшателем из органического стекла или текстолита,
герметпк или резиновым клен — салфеткой, смоченной в бензине
Б-70 или расгиорнтсчлс РДВ.

Покрытие листов и деталей обшивки самолета до
постановки их на ремонтируемый участок

1. На наружную поверхность анодированных листов обшивок,
подготовленных в соответствии с рекомендациями, указанными вы-
ше, нанесите пульверизатором плотный слой грунта АК-070. Грунт
наносите по дпум взаимно перпендикулярным направлениям.

2. На внутреннюю поверхность обшивки самолета, за исключе-
нием внутренней поверхности ба'ка-'коосона, нанесите грунт ФЛ-086
и сушите 0,5—1 ч при температуре 12—25 С, а затем 2 ч — при
температуре 90—95°С.

3. На прессованные панели из материала марки Д16 и В-95 на-
несите грунт ФЛ-086 с наружной и внутренней сторон и просушите,
как указано выше

4. При невозможности горячей сушки лака АК-НЗФ, грунта
ФЛ-08С, на наружную .поверхность анодированных листов обшив-
ки и анодированные* прессованные панели нанесите 2 слоя грунта
АК-069 с 1,5% алюминиевой пудры во втором слое и просушите
при температуре 12—35°С в течение 2- -3 ч.

При замене листов обшивки самолета накладки изготавливайте
из аночпрованных листов.

5. Па внутреннюю п наружную неанодированную поверхности
панелей, лючков, крышек канога (кроме панелей бака-кессона) на-
несите пульверизатором топкий слой грунта ВЛ-02 и просушите
при температуре 15—25°С в течение 1,5—2 ч.
Примечание. Груш ВЛ-02 наносите тонким слоем, сквозь слой грунта может про-

свечиваться металл. |
С. На грунт ВЛ-02 нанесите одни слой грунта ФЛ-086 с 2%

емюмнннсвоп пудры. Сушите в течение 0,5—1 ч при температуре
15—25°С, затем 2 ч — при температуре 90—95°С.

На нижних панелях фюзеляжа грунг ФЛ-086 сушите 4—6 ч при
температуре 15—25°С или 30—40 мин при температуре 15—25°С.
а затем 2,5—3 ч при температуре 70—80°С. При невозможности
горячен сушки грунта ФЛ-086 нанесите на грунт ВЛ-02 один слой
грунта АК-069 с 1,5% алюминиевой пудры н просушите при темпе-
ратуре 12—35°С в течение 2—3 ч.

7. Па внутренние поверхности нижних панелей фюзеляжа на-
несите краскораспылителем (поверх грунта ВЛ-02 и ФЛ-086) один
слой грунта ЛК-069 и два слоя эмали ЭП-255 или ЭП-140 н просу-
шите при температуре 12—17°С8—9ч, при температуре 18—35°С—
П—7 ч, последний слой сушите при температуре 12—17°С 1(5—18 ч
или 12—Ы ч — при температуре 18—35°.
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8 Па места обрсча и о п н л н и а н и и чсылен м >, материала марок
Л16 » В-95 н а н е с и т е два слоя грунта АК-009 с 2% алюминиевом
пудры ПАК-4 *по втором ело,- Порем I рут ом ЛК-ОбЧ нанесите
один с. юн грунта В Л 02
Примечание. Труднодоступные места под споГюдиммн концами стрингеров при

груигомики почетен подкрашш'аГпт мам.и»

Покрытие чегалей внутреннею набора и работающих
в агрессивных средах

1. Все детали внутреннего напора ш алюминиевых сплавов
{кроме лета чей бака-кессона) , плакированные п пепла'Кированннс,
.анодированные грхптунге грунтом ФП-086 горячен сушки

При нарушении п о к р ы т и я на дсылях внутреннего набора его
необходимо вое с га поишь

При н а р у ш е н и и покрытия до ме!а та
— на подготовленную поперхнос] ' нанесите один слои [ р у н т а

БЛ-02 и просушите при температуре 12 -35°С 1—2 ч,
— нанесите один слой грунта АК.-069 с 1,5% алюминиевой пуд

ры и просушите при 1емперат\,)с 12—35°С 2—3 ч,
— покройте поверхность эмлыо
При н а р у ш е н и и покрытия до анодной пленки
— пансс1П( па поставленную поверхность два слоя грунта

АК-069 ч 1.гР/о алюминиевой пудры во втором слое и просуши 1С
при температуре 12 -35°С 2- 3 ч,

— покроите поверхность эмалью
При нарушении покрытия па поверхности правой мотогондолы

и нижних крышках капотов, подвергающихся воздействию агрес-
сивных масел (36/1, ВНИИ НП 50-1-4Ф) до металла на подготов-
ленную поверхность поврежденных участков нанесите одни спой
т рунта ВЛ-02, один с'юп гранта АК-070 п два слоя эмали ЭП-140
Сушите 1рупты при температуре 12—35°С I—2 ч, одни слои эмали
при температуре !2—17°С — 8—9 ч или 6—7 ч — при температуре
18—35°С, втором слой эмали при температуре 12—17°С — 16—18ч
пли 12- 1-1 ч —- при температуре 18—35°С

Защита деталей из магниевых сплавов
Детали из мапшевы.х сплавоа весьма чувствительны к коррозии,

поэтому и производстве ли детали особо тщательно подвергают-
ся антикоррозийной обработке

В процессе эксплуатации тщательно проверяйте состояние ла-
.чакрасочных п з а щ и т н ы х покрытии дот а чей из магниевых сплавов

Признаком коррозии деталей из магниевых сплавов является
появление влажною солевого налета грязно белого цвета и вспучи-
ьапие такокрасочною покрытия



При обнаружении коррозии выполните следующее:
а) зачистите стеклянной шкуркой № 5 пораженные места и

удалите продукты зачистки салфстеамн, протрите поверхность сал-
феткой, смоченной в бензине, чатсм су\он салфеткой;

б) нанесите лакокрасочное покрыто (грунт АК-070 и эмаль
ХВ-16).

•При повреждении лакокрасочного покрытия на внешней, и вну-
тренней поверхностях деталей выполните следующее:

1) протрите поврежденные места салфетками, смоченными в
уант-сннрнтс или бензине БР-1, после чего протрите чистыми сухгс-
ми салфетками;

2) нанесите пульверизатором слон грунта АК-070 п просушите
2—3 ч при температуре 12—35'С;

3) нанесите второй слон грунта АК-070 с 2% алюминиевой пуд-
ры ПАК-4 и просушите та-к же, как первый;

4) нанесите последовательно два слоя эмали ХВ-16 соответст-
вующего цвета с 2% алюминиевой пудры в первом слое. Сушите
каждый слой 2,5—3 ч при температуре 18—35°С пли 3—4 ч — при
температуре 12— -Г/°С;

5) нанесите третий слой эмали (бел пудры) и просушите в те-
чение С ч при температуре 18—35"С или 30 мин — при температуре:
18—35°С. затем 2 ч — при температуре 80—90°С или 1 ч — при
температуре 90—100°С.

Покрытие приборных досок п другого оборудования, окрашен-
ных черной чмалыо ХВ-16,' восстанавливайте такой же эмалью.
Эмаль наносите кистью п супыте в течение 24 ч.

Покрытие агрегатов после сборки

1. Постановку съемных болтов производите па омаэкс АМС-3,
несъемных болтов'— на сыром грунте ФЛ-086, за исключением бол-
тов, устанавливаемых в кессоне крыла. Болты в кессоне крыла ус-
танавливайте на герметике УЗОМЭС 5.

После сборки головки болтов выступающие резьбовые части
вместе с г а н к а м и обезжирьте и загрунтуйте двумя слоями грунта
АК-069 с 1,5% алюминиевой пудры ПАК-4. Головки болтов, выхо-
дящие на внешний контур, загрунтуйте двумя слоями грунта
АК-069 холодной сушки и покройте эмалью ХВ-16 алюминиевого
цвета.

2. Всю отремонтированную внутреннюю поверхность фюзеляжа
и замыкающие головки заклепок покройте грунтом АК-069 с 1,5%
алюминиевой нудры ПАК-4 п просушите в течение 1,5—2 ч при тем-
пературе 15---25°С.

Места ремонта, находящиеся ниже пола (в багажниках, хвосто-
гюм отсеке и в подпольном пространстве кабин) покрывайте по
грунту АК-069 дополнительно тремя слоями эмали ХВ-16 зеленого,
цвета с 2% алюминиевой пудры в нервом слое. Сушите эмаль в те-
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чсннс 2.5---3 ч пгж температуре 18—Г>5°С или 3—4 ч — при темпе-
ратуре 12— 17°С, последний слон — (5 '. при температуре 12—35°С.
Примечание. Обшивку и стрингеры п зоне между шпангоутами № 30—35 н 1-Й

левым стрингер (правая скуловая балка) покроите двумя слоями эмали ХВ-16,
затем одним слоем шпательного герметика УЗОМЭС-5 толщиной 0,5—2 ми и
прогунгпе не менее 14 ч при температуре не ниже 15°С или не менее 30 ч
при куиературе 12—14°С.

3. Д (.ч ал и из алюминиевых сплавов, расположенные вблизи сан-
узла, подвержены особо интенсивным разрушениям покрытия «
коррозии. При обнаружении коррозионных поражении:

а) вскройте всю зону неметаллическими ножами, расчистите
неметаллическим шпателем н удалите отслоившееся покрытие,
клеевые валики н гсрметнк на 30—50 мм во все стороны от пора-
женного участка;

о) -удалите продукты корронш жесткими нолоснными щетками
или зачистите пораженный участок шлифовальной шкуркой № Т>—6
до чистого аде г ал л а с заходом па прилегающие участки на 5—-10 мм;

в) в местах нарушения верхних слоев лакокрасочного покрытия
(не до металла) зачистите дефектный слой шкуркой № 5.—б с за-
ходам на прилегающие, слон;

г) нанесигс па зачищенные до металла н обезжиренные уааст-
кн один слой грунта ВЛ-02 (сушите 2 ч) н одни слой грунта АК-069
(сушите 2—3 ч);

д) нанесите по грунту ВЛ-02, АК-069 одни слой шпательного
)срметпка УЗОМЭС-5 толщиной 0,5—2 мм вдоль стрингеров по ме-
стам удаления клеевых валиков, а также по профилям каркаса
•иола с перекрытием на 10—15 мм в обе стороны и просушите не
менее 14 ч при температуре не ниже 15°С и не менее 30 ч при тем-
пературе 12— 1-1°С;

с) на все участки, загрунтованные ВЛ-02 и ЛК-069, по герме-
тику УЗОМЭС-5, нанесенному вдоль стрингеров и по профилям кар-
каса пола, а также по местам нарушении лакокрасочных покрытии

•не до металла нанесите одни слой грунта- ЛК-069 с 1,5% алюминие-
вой пудры н просушите 2—3 ч при температуре 12—35°С;

ж) нанесите по неси поверхности, покрытой грунтом АК-069, три
слоя эмали ХВ-16 зеленой с 2% алюминиевой пудры в первом слое
н просушите 2,5—3 ч при температуре 18—35°С или 3—4 ч — при
температуре 12--:7°С.

4. На поверхности разъема агрегатов планера, а также на по-
верхности под накладным)! листами, устанавливаемыми па герме-
т и ч н ы х анкерных гайках, под гребном, зализами, форкилем нане-
сите слой грунта ЛК-069 с 1,5% алюминиевой пудры п просушите
и течение 1,5—2 ч при темперагуре 15--25°С.

5. На внутреннюю поверхность центроплана после его гермети-
зации и сушки нанесите грунт АК-069 с 1.5% ал'юминиевон пудры
и просушите п течение 1,5—2 ч при температуре 15—25°С. Нанеси-
те один слой чмалн ХВ-16.
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б. Подкраску надстройки руля направления (внизу), сервоком-
ненсаторон и триммеров, имеющих обшивку из стеклоткани, выпол-
ните з следующем' порядке:

а) промойте поврежденное место салфеткой, смоченной в бен-
зине «Калоша», протрите сухой салфеткой л зашпаклюйте шпак-
левкой ХВ-004. Сушите 2—3 ч при температуре 18—35°С.

б) .зачистите зашпаклеванные участки шлифовальной шкуркой;
в) нанесите дна слоя .эмали ХВ-16 алюминиевой или АС-1П.

Сушите 2,5 ч при температуре 18—35°С;
г) покрасьте места ремонт-з в соответствии с цветовой схемой

окраски самолета.
7. На детали отсека аккумуляторов и другие детали, подверга-

ющиеся воздействию кислоты, после удаления коррозии или пов-
режденного лакокрасочного покрытия, нанесите грунт АК-069 хо-
лодной сушки, два слоя химически стойкой эмали ХСЭ-23 холод-
ной сушки и два слоя лака ХСЛ. Сушите эмаль ХСЭ-23 2—3 ч при
температуре 12—35°С, лак ХСЛ —14 ч при температуре 12—35°С.

Окраска внутренних поверхностей кабин

1. Окраску химически стойкой перхлорвиннловой эмалью ХСЭ-1
деталей ил алюминиевых сплавов (облицовку унитаза, раковины
умывальника и буфета) выполняйте ло следующей технологии:

а) протрите поверхность деталей салфеткой, смоченной в уайт-
спирите или бензине Б-70, а зацем чистой салфеткой;

б) нанесите один слон грунта ФЛ-086 с 2% алюминиевой пуд-
ры.-Сушите в течении 0,5—1 ч при температуре 15—25°С, затем
2 ч при температуре 90—95°С;

и) нанесите пульверизатором 2-- 3 слоя эмали ХСЭ-1. Сушите
каждый слой в течение 2—3 ч при температуре 18—23°С;

I) покройте окрашенную поверхность химически стойким бес-
цветным лаком ХСЛ. Сушите п течение 3—4 ч при температуре
Ь'О—85°С;

д) отполируйте поверхность, покрытую лаком, войлочным или
цигейковым кругом при помощи ручной дрели.

2. Окраску белой эмалью МЛ-242 деталей буфета из алюмиипе-
пых сплавов выполняйте в следующем порядке:

а) нанесите пульверизатором один слой грунта МЧ-042 (сопло
пульверизатора № 2, растворитель РКВ-1). Сушите в течение
30 мин при температуре 100—-110°С;

б) покройте одним слоем белой эмали МЛ-242. Сушите в тече-
ние 1 ч при температуре 100—110°С. Эмалевая пленка должна быть
ровной, гладкой.
Примечание. При невозможности горячей сушки грунта МЧ-042 н эмали МЛ-242

окраску деталей б>фста производи!с эмалью ХСЭ-1 (см. п. 1).
3. Окраску смесью перхлорчиннловых эмалей деталей н обшив-

ки кабин производите согласно эталону в следующем порядке:
а) детали из алюминиевых сплавов:
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— нанесите один слой грунта ФЛ-086 с 2% алюминиевой пуд-
ры ПЛК-4. Сушите в течение 0,5—1 ч при температуре 15—25°С,
а затем 2 ч — при температуре 90—95°С. При невозможности го-
рячен су:пкп грунта ФЛ-086 нанесите два слоя грунта АК-069
с 1,5% алюминиевой пудры ПЛК-4 во втором слое п просушите
2 — Л ч при температуре 12—35'С.

— нанесите последовательно два слоя смеси псрхлорвнниловых
змалсн. Сушнто каждый слой и течение 3—4 ч при температуре
18-27'С;'

б) детали из древесины п фанеры:
— нанесите .слон п<лся ХВК-24 и просушите на воздухе в тече-

ние -I ч при температуре 18 —27ЭС;
— зашпаклюйте псрхлорвишповон шпаклевкой ХВ-004 и про-

сушите п точение 2 —3 ч при температуре 18—27°С;
— нанесите'Последовательно три слон смеси нерхлорвиниловых

змалей. Сушите каждый .слой 3—4 ч при температуре 18—27°С;
в) поврежденное лакокрасочное покрытие а багажных отделе-

ниях восстановите смесью эмалей по эталону № 8 (см. табл. 102)
согласно п. 8.2. Сушите 2—3 ч.

Ящики для мусора, раковины у м ы в а л ь н и к а и буфета подкра-
шивайте- химически стопкой эмалью ХСЭ-1.

Т а б л и ц а 162
Перечень основных эталонов внутренней окраски самолета

Наименование

Эталон № 8, серо-голубая
XII- 16 белая

ХВ-10 серо-голубая
.ХВ-16 черная
N8-10 ор<жжеиая

Эталон Л"- 14. снетло-ссрая
ХВ-16 бс т и

.4 В- 10 темно-серая

Эьчлон Л» 17, серо-синяя

,\В-16' серо-голубая
ХВ-10 синяя
ХВ-16 черная

Эталон № 46, серая

л В- К) бол а я
ХВ-16 оран/кс-наи
ХВ-16 серая

Ко.'ШЧС'П НО
компонентов,

82,4

!(>,(>
0,4
0.1

!>!.!

Г>.(:.

91,4
5,5
0 I

8,1
;>

I I )

Применение

Перелет1 и чадпее багажные
(.ч це кчшя

Пто'юк п пассажирском саю-
1К1 п б ы г о н ы ч помещениям
Ок^иионкп окон л.н'са/кнрскоГ!
кпбнны

ПаЧса /кпрскпе кресла

По.сюкогипкн кросел

25 — 292 335



Окраска трубопроводов и металлических баков

В эксплуатации обычно производится частичная покраска тру-
бопроводов и баков, за исключением тех случаев, когда тррбуетюг
покрасить заново ремонтируемый участок.

1. Перед покраокой подготовьте поверхность бака или трубопро-
вода, обезжирив и удалив загрязнения с поверхности, а при необ-
ходимости и удалив частично старое лакокрасочное покрытие.

После чдго:
— нанесигс на наружную сторону бака или трубопровода из

алюминиевых сплавов грунт ФЛ-086 и просушите 0,5—1 ч при тем-
пературе 15—25°С, а затем 2 ч — при температуре 90—^5°С или
6—8 ч — при температуре 12—17°С, или 5—6 ч — при температуре
18—27°С;

— на наружную поверхность стальных трубопроводов нанесите
лва слоя грунта АК-070 с 2% алюминиевой пудры во втором слое.

2. В зависимости от назначения трубопроводы и баки окраши-
вайте эмалями ПФ-223 различных цветов (см. табл. № 16.3). После
нанесения сушите эмаль 36 ч при температуре 12—17°С, 24 ч —
при температуре 18—27°С или 16 « — при температуре 28—35°С.

Т а б л и ц а 16.3

Назначение трубопровода, бака

Топ/питая система

Гидравлическая система

Масляная система

Кислородная система

Пожарная система

Для сжатого иозду.ха

Цвет эмали ПФ 223

Же и а я

Стальная

Корнчиека»

Гол\бая

Красная

Черная

После нанесения сушите эмаль при температуре 30—70°С до-
высыхания.

3. После смывки и нанесения нового лакокрасочного покрытия
ни трубопроводах, подвергшихся ремонту, восстановите кольцевую
маркировку по старому образцу.
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Рлс 11) 1 .), б См'м.ч окраски парулоюи ноперхмост1 ' самолета

Покрытие наружной поверхности самолета

В условиях эксплуатации самолога может возникнуть необхо-
димость перекраски наружной поверхности самолета. "

1. В случаях перекраски (ремонт.]) небольших участков выпол-
ните следующее:

а) поверхность в зоне ремонта псжрьпш, промойте с помощью
салфеток теплым 3%-ным расгвором жидкого нейтрального мыла
'салфетками'' ВОД°'"'' "°СЛС "^ СРаЗУ Ж° прот1'иге 1|асУч° чистыми'

б) зачистите края поврсжцснпого участка покрытия, сводя их
1 *У°* шлиФоваль»°Г1 шкуркоГ, № 3-5 1и удалите продукты за-" 1мп салфсткоп

о раскс- салфстк°"' см°-
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г) если лакокрасочное покрытие разрушено до грунта ЛК-070,
нанесите на обработанный участок краскораспылителем два слоя
эмали С-38, \С-1115 соответствующего цвета до укрывпстости.
Просушите первый слой в течение 0,5—1 ч, второй слой — в тече-
ние 3 ч при температуре 12—35°С,

д) если лакокрасочное 'Покрытие разрушено до металла, нане-
сите на обработанный участок краскораспылителем на анодиро-
ванным металл один слой грунта ЛК-070, просушите в течение 0,5 ч
при температуре 12—35°С и два слон эмали С-38, АС-1115 до укры-
пнстостн. Сушите первый слой эмали п течение 3 ч, второй — 4 ч
при температуре 12—17°С;

с) о.:лп лакокрасочное покрытие разрушено до металла, пане-
сите на нсаподпровапный метялл опии слой грунта ВЛ-02, просу-
шите п течение 0,5 ч, затем одни слой грунта ЛК-070, просушите
в течение 0,5 ч и после этого дза слоя эмали С-38, АС-1115 до укры-
Ш1СТОСТИ. Сушите первый слой п течение 0 ,5—1 ч, второй — З ч при
температуре 12—35°С;

ж) при нарушении покрытия эмалью ЭП-140 до грунта, нанеси-
те на подготовленную шоверхпотть .краскораспылителем два слоя
эмали ЭП-140 соответствующего цвета п просушите при темпера-
туре 15—30°С и течение 10 ч;

з) при нарушении покрытия эмалью ЭП-140 до металла, нане-
сите на подготовленную поверхность краскораспылителем один
слой грунта ВЛ-02, один слой грунта ЛК-070 просушите в течение
0,5 ч и два слоя эмали ЭП-140 п просушите в течение 10 ч при тем-
пературе 15-30°С;

и) в порядке исключения небольшие сколы покрытия, царапины
аккуратно подкрашивайте кпсточи<ой с соответствующей подготов-
кой поверхности и нанесением грунта , как указано выше. Эмаль
С-38 разбавляйте небольшим количеством этплцеллозольва.

2. При перекраске больших участков (или всего самолета) уда-
лите старое 'поврежденное лакокрасочное покрытие в соответствии
с пунктом 3 настоящего раздела и нанесите повое покрытие, как
указано в подпушитех д и з.

3. На поврежденные моста поверхности крыла, центроплана и
оперения, покрытые лаком ЛК-113Ф, по обогревательным носкам
нанесите лак ЛК-113 холодной сунгки п слой бесцветного ла>ка
ЛС-16. Сушите'при температуре 12—35°С в течение 2—3 ч.

Покрытие стеклотексто.питовых обтекателей антенн

1. Обтекатели антс-нп обычно имеют небольшие повреждения
лакокрасочного покрытия в виде царапин, вмятин, лущения.

Такие повреждения устраняйте в стедуюшем порядке:
а) место повреждения зачистите шлифовальной шкуркой

№ 3—5, удалите продукты з а ч и с т к и сухой салфеткой, протрите
салфеткой, смоченной в бснзнпо п просушите в течение 0,5 ч при
температуре 12—35°С;
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б) а -зависимости от состояния поврел<дспнои поверхности нане-
сите 2—А слон шпаклевки ХВ 004 и просушите каждым слои в тс
ченне 0,5 ч при температуре 12- 35°С, затем 1,5 ч при температу-
ре 70- ,°0СС

Допускается нииесенпс слоя гпык.чсвки по местам укпблснпм
общем тотцппон не более 0,5--0,о мм Шпак 1свку зачистите шчн
фовалыюн шкуркоп и удалите продуты тчнстки сухон са.тфеткоп
гли сжатым воздухом,

в) нанесите два равномерных сло/1 лака ЛК 113 н просушите
каждым с юн в течение 3 ч при н'мнературе 12- 17°С и м и I.1) ч —
при температуре 27—35°С,

г) на лакированную поверхмос!ь нанесите /ша слоя ^ма ш ХВ 1Ь
серо голубой н просушите ка ндым слои в ючсинс 4 ч при темпе-
ратуре 12 —17°С или 1,5 ч — при нмпсрагуре 27—ЗГ)°С Ка/кдын
слон эмал!' слегка зашкурые шлифовальном шкуркон,

д) нанесите один слон эмали А.С 131 бетон на поверхность, по
крытую эмалью ХВ-16, н просушите в течение 4 ч при температуре
12—17°С или 3 ч при температуре 27—35°С
Примечания. I Допускается нанесете пгорою с.юн чак<1 АК 113 чсро К) мин

после нанесения первого слоя
2 Мельнс понреждотя наружной поверхности дю тектрнков у с т р а н я й т е на-
нсгеннсм шплк.11.1)Ы1 ХВ 004, л,1к<| ЛК I М н лпуч слоен эм<пп ХП 1Ь серо
голубой Втором счоп 1>1иптс 3—'! ч при ]супераг\'ре 50—60°С Эмаль АС 131
не наносите
3 Закошювку мш I пос к снятия с самол< га просушите и течение ! ч при
температуре 100— 110°С п пролзвсдите злчс-р сопротпвпепин изоляции Л1гспн,
в случае несоответствия продолжите сушку до восстапоплснпя сопротивления
изоляции, равном 20 МОм н более
1 При полрсжлошн т(.лы<о одного слоя _>Мс1лп место повреждения змапи по
кромкам С 1 с п < а 1 .1ЧПСП1ГС ь оГ>езжпр1>го 1,псм п.шрсите соотвегегемонию
эмачь

с) внутреннюю поверхность обтеьагсмей к р а с ь т е п с.к д.\101цсч1
постсдоиатслыюстн

— нанесите два слоя лажа АК-113 п просушите каждый слой
в течение 3 ч при температуре 12 - ]?°С пли 1,5 ч — при темпера-
туре 18—35°С,

— нанесите два с >оя ^ г а ч п ХВ 1Г> с с р о ю л у б о п п просушите»
каждым слом в течение 4 ч нон температуре 12—17°С млн З ч —
при темпера про П—35РС Первый с;,ои ^ма ш с н м к а зашкурьте
перс! нанесением второго с юя

Внугроннюю поверхность законцовкп киля красьте в доступных
местах, предварительно смяв металлическую диафрагму

2 При наличии сквозных пробоин в ыкопцовке киля, обра.зо
вавшихся вследствие длительною воздействия встречного потока
воздуха со взвешенными частицами, особенно у земли, произведите
ремонт в следующем порядке

а) с помощью напильника и >л шлифовальной шкурки № 5—6
обрабо1апте отверстие, удалите обломки, протрите сачфсткоп, смо-
ченной ц бензине, н просушите 1 течение 15—20 мин,
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б) наклейте клеем ВИАМ-БЗ па поврежденное место накладку
из стеклоткани ЭФ-32-301 или ВФТ толщиной 1 —1,2 мм. Наклад-
ка должна быть пишут а по профилю обтекателя и 'перекрывать ме-
сто повреждения мс менее Чем на 40 мм;

в) на южнто на накладку прокладку, затяните резиновым жгу-
том и выдержите наклеенную накладку не менее 4 ч при темпера-
туре 18—25°С;

г) зачистите поверхность накладки и ее стыки шлифовальной
шкур.кой № 4 — 5 и удалите продукты зачистки сухими -салфетка-
ми, а затем салфетками, смоченными к бензине БР-1 и просушите
в течение 0,5--I ч при температуре 15— 35°С;

д) нанесите1 поверх накладки и на се сгмки для выравнивания
поверхности шпаклевку ,ХВ-004 п просушите в течение 2—3 ч при
температуре 18—35°С;

е) зачистите зашпаклеванные мечта шлифовальной шкуркой
№ 4—5, улалте продукты зачистки салфеткой, смоченной в бензи-
не, и просушите в течение 0,5—1 ч;

ж) нанесите два слоя эмали АС-131.
Примечание. Ремонт пробоин носового обтекателя фюзеляжа и обтекателе» шлен-

фотшк антенн изложены п разделе 3 настоящего выпуска
3, Для защиты от абразивного износа, влаги н других атмос-

ферных воздействий деталей радиотехнического назначения, тре-
бующих повышенной эрозионной стойкости, введена новая эрознои-
ностойкая эмаль ВЭ-14.

Приготовление '-шали ВЭ-14 и необходимых лакокрасочных ма-
тсрнлпов произведите в соответствии с табл. 16.4.

Нанесение покрытия и зависимости от схемы ранее нанесенного
лакокрасочного покрытия производите 15 следующем порядке:

а) после снятия детален с самолета удалите с наружной по-
верхности старое лакокрасочное покрытие с 'помощью салфеток,
смоченных РДВ, Р-5 или АФТ-1. Удаление производите осторожно,
по допуская нарушения 'поверхностного слоя обтекателя,

б) если па поверхности обтекателя лакокрасочное покрытие не
удаляется с помошыо РДВ, Р-5 или АФТ-1 (шпаклевка Г.ПДМ-Ф9
пли ЭП-00-26), произведиге тщательную зачистку шлпфог.лльной
шкуркой № 4—5 и удалите продукты зачистки хлопчатобумажными
салфетками, смоченными и бснчинс БР-1. Просушите обтекатели
при температуре 80—100°С не менее 24 ч;

в) для за концовки киля произведите замер сопротивления изо-
ляции антенн н в случае несоответствия продолжите сушку до вос-
становления сопротивления;

г) обезжирьте наружную поверхность салфетками, смоченными
в бензине, и просушите в течение 0,5—1 ч при температуре 15—
35°С;

д) лля улучшения адгсзни нанесите шпателем на всю наружную
поверхность слой шпаклевки ВШ 11 п просушите в течение 1 ч при
температуре 12--35°С, затем 2—.> ч — при температуре 80°С.
Шпаклевку ВШ-Н нанесите также по местам отдельных неровно-
стей;
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Т а б л и ц а 16.4

Наименование
материала

ЭМАЛЬ ВЭ-14

ГРУНТ ВГ-7

ШПАКЛЕВКА БШ 10

ШПЛ!ЧЛ!:ВКАВШ-П

ПОИГ01СЗ с-< , ..\.е<.л

Смешайте 100 в ч эчалп с 20 и ч. ме-
1илсилозана МСН-7-80. Тщательно переме-
шайте. Выдержка перед применением 30 мин

Смешайте 100 в ч основы с 0,5 — 1,75 в ч
отвердителя АГМ-Э Тщательно перемешай-
те Выдержка п течение 30 мин перед при-
менением

Смешайте 100 в ч. пасты с 20 в ч метил
силозана МСН-7-80. Тщательно перемешай-
те Выдержка перед применением 30 мни

Свешайте 100 в ч пасты с 8 в ч поли-
этилен- полиамина

Разведение лакокрпсочныч
материалов

растворитель

Тот \ол

70' .. гол\ош +30" „
цпктогексанона

ТРТ.О 1

70' ч толчола +3(1" .,
илклоюксанона

робцчая
РЯЗКОСТЬ

по ВЗ-4

20—24 с

16—20 с

18--20 с

1Р— 20 с

Срок годности
после введения

откерднгеля

Не более 8 ч

Не более (> ч

1 1е бтее 8 ч

Не бо.кр 3 ч

исо
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